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技术要求

一、项目名称

焦化厂粗苯富油换热器系统升级改造

二、项目概况

焦化厂净化作业区焦化厂粗苯富油换热器采用板片式换热器，换热器堵塞频繁，换热效率低，将富油温度从135℃升温至183~185℃时，蒸汽消耗由之前的7t/h增长至9t/h，当前状况下比初期投产时每小时多消耗蒸汽约2吨，蒸汽浪费严重，需更改为列管式富油换热器提高换热效率，节省蒸汽。

三、项目具体施工内容

1.原有2台板片式换热器拆除，新增2台列管式富油换热器，实现两台列管式换热器一开一备，同时保证正常生产状况下实现单台换热器清理、维修工作。

2.富油换热器富油管道增加排空管道并入粗苯单元内排空主管道。

3.提盐蒸汽凝结水罐蒸汽放散管至蒸汽塔管道铺设。

四、技术要求

基本要求：

列管式换热器技术要求：

1.1壳程：
工作介质：饱和蒸汽，工作压力：1.65Mpa，工作温度：205℃，设计温度：250℃，设计压力：2.0Mpa，耐压实验压力：2.5Mpa，壳程筒体厚度：10mm。

1.2管程：

工作介质：富油，工作压力：0.6Mpa，工作温度：185℃，设计温度：220℃，设计压力：1.0Mpa，耐压实验压力：1.25Mpa，管程厚度2mm。

1.3换热面积要求：

换热面积不低于270m2，每台换热器满足富油循环量为150m3/h、富油换热器前温度135℃时，经富油换热器加热后富油温度不低于185℃，换热器后蒸汽及蒸汽疏水进入闪蒸罐后压力不高于0.65Mpa,蒸汽耗用量不超过7t/h。

1.4压力容器部分

严格按TSG 21-2016标准设计、制造，并由质监部门检验合格。设备本体采用16公斤级RF管口法兰，所有法兰随设备提供配对法兰。焊缝要求100%探伤并出具探伤报告。焊接打坡口，采用氩弧焊打底。容器做承压试验并附带承压试验报告。不锈钢部分全部酸洗钝化。

1.5换热器要求厂家自行设计生产，以确保达到换热效果。
2、富油换热器富油管道增加排空管道并入粗苯单元内排空主管道，配套换热器排空阀门，阀门、法兰、管道材质均要求30408不锈钢，新增排空主管DN50,壁厚6mm，管道共约35米。
3、富油换热器整体采用30408不锈钢材质，用于本项目新增管道、设备之间的连接、控制的阀门及法兰等全部由乙方提供，材质均为30408不锈钢材质，换热器如需新增设备土建基础，由乙方供材并施工。

4、提盐凝结水箱蒸汽放散管铺设DN100管道至蒸氨塔西侧管廊，管道材质Q235，管道外径108mm，管道壁厚6mm，管道共75米（弯头9个，DN100闸阀3个，法兰片6），管道保温的外防护材料均采用0.5mm厚304不锈钢材料，保温外防护材料固定铆钉等配件材质全部为304不锈钢材质，保温内层使用50mm厚复合硅酸铝。
5、施工过程中保温拆除及恢复由乙方负责，拆除后全部更换新保温，技术要求中未做具体要求的新保温以及拆除需恢复的新保温的外防护材料均采用0.5mm厚304不锈钢材料，保温外防护材料固定铆钉等配件材质全部为304不锈钢材质，保温内层使用50mm厚复合硅酸铝。
6、该项目涉及的护栏、爬梯、平台采用304不锈钢材质，并按照相关规范标准要求制作（GB4053.3-2009）。
7、施工过程涉及的抽堵盲板作业及置换均由甲方负责，置换合格后交由乙方进行施工。
8、现场动火切割及焊接过程中要求使用防火布进行防护，保证火星无外溅。
9、所有施工所涉及管道、阀门、护栏的拆卸、安装，护栏按原标准由乙方进行恢复。

10、所有材料、制造工艺、质量控制和产品检查验收等均应遵守国家及行业的现行规范和标准，若现行规范和标准有修改时，应按新规范、新标准执行。
11、施工方要认真查看现场，制定详细施工方案。方案经甲方审批后才能进行施工。
12、施工现场使用的水、电、风、气等能源介质甲方提供，由乙方自行接入。
13、进入生产现场进行施工必须按照青岛特殊钢铁有限公司作业标准进行，施工作业必须按照甲方要求办理相应票证。

14、拆除废旧管道、阀门、保温材料等均由乙方负责运送至甲方指定位置，废钢铁件应按要求切割成长宽高均不大于1米。

15、此次施工不允许损害到其它部件，否则乙方免费修复，因此造成的其它损失甲方有权追究相应责任。

16、本项目所需所有材料及设备全部由乙方提供
五、施工工期要求

1、自合同签订之日起110天内，完成合同和技术协议约定的全部施工内容。

2、富油换热器施工过程中，需交替更换，不得同时更换两台换热器，施工过程中不能影响洗脱苯系统正常运行。
六、性能要求：

每台换热器满足富油循环量为150m3/h、富油换热器前温度135℃时，经富油换热器加热后富油温度不低于185℃，换热器后蒸汽及蒸汽疏水进入闪蒸罐后压力不高于0.65Mpa,蒸汽耗用量不超过7t/h。
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